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Consignes d utilisation

1 Consignes dutilisation

Nous vous remercions d’avoir choisi un produit
HellermannTyton. Avant la premiére utilisation, le manuel
d'utilisation doit étre lu avec attention et compris par
toutes les personnes utilisant la machine.

Cette documentation ainsi que ses traductions sont la
propriété du groupe HellermannTyton. La reproduction,
modification ou distribution en totalité ou en partie a
d‘autres fins que pour une utilisation conforme
nécessitent l'accord écrit préalable du groupe
HellermannTyton.

1.1 Domaine d’application

Le manuel d'utilisation est destiné aux spécialistes et a
I'exploitant. Il sapplique exclusivement aux systéemes
d’embossage sur acier inoxydable, appelés par la suite
« machine », M-BOSS Compact suivants :

REFERENCE Article
M-BOSS Compact 544-20000
M-BOSS Compact et Organiseur 544-21000

La référence, le code article et le numéro de sériea 7
chiffres figurent sur la plaque signalétique. Cette
derniere se trouve sur le coté arriere de la machine.

Hellermanniijion C €
M-BOSS Compact

Input: 110V -240V / 45..65HZ / 1,5A-3A
Year of construction: 2015
Ser.-Nr.:5010089

Part No.: 544-20000

HellermannTyton GmbH Fon: +494122-701-1
Grosser Moorweg Fax: +494122-701-400
D-25436 Tornesch http://www.hellermanntyton.de

Germany

Exemple de plaque signalétique.

1.2 Systémes d’identification et symboles utilisés

Différents symboles et systémes d'identification sont
utilisés dans le texte du présent manuel d'utilisation.
Ceux-ci sont expliqués ci-dessous :

+ |dentification d'une énumération
Identification d’une instruction
Début d'une étape de manipulation

N = vy

Suite d'une étape de manipulation

Résultat de la manipulation

Texte de 1 affichage/Texte d écran
- Renvoi

(% Les textes marqués par ce symbole contiennent des
remarques sur la protection de I'environnement.

E Les textes marqués par ce symbole sont des informations
complémentaires.

1.3 Conservation des documents et actualité de la
version papier
» Conservez dans un endroit sCr ce manuel d’utilisation
ainsi que tous les documents relatifs a cette machine, de
sorte qu'ils soient disponibles a tout moment.

» Transmettez l'intégralité des documents au propriétaire
suivant.

» Veuillez noter que :
En raison du développement continu des machines, des
différences entre la documentation et la machine
peuvent se produire. La version actualisée est disponible
a l'adresse
http://www.hellermanntyton.fr/site/telechargements.

1.4 Utilisation conforme

M-BOSS Compact sert a 'embossage automatique de
reperes en acier inoxydable HellermannTyton avec des
lettres et des caracteres en relief lisibles durablement. La
machine est congue pour une utilisation industrielle.
Cette derniere est exclusivement adaptée a une
utilisation en intérieure. Elle ne doit pas étre utilisée dans
un environnement a risque d’explosion.

La machine doit uniquement étre utilisée aux fins
décrites dans ce manuel d'utilisation.

Les repéres dans d‘autres matériaux ou fournis par
d’autres fabricants ne doivent pas étre utilisés.

La machine ne doit étre utilisée que dans un état
irréprochable ainsi que selon I'usage prévu, en tenant
compte de la sécurité, des dangers et en respectant le
présent manuel d'utilisation.

La machine ne doit étre réparée ou entretenue que par

le fabricant ou par du personnel spécialisé et formé, a
I'aide des pieces de rechange d'origine.

1.5 Conformité CE
La machine respecte les exigences selon :
+ la directive sur les machines 2006/42/CE

« la directive sur les basses tensions 2006/95/CE

- la directive relative a la limitation de I'utilisation de
certaines substances dangereuses dans les équipements
électriques et électroniques 2011/65/CE

1.6 Service aprés-vente et piéces de rechange

Si vous avez des questions, adressez-vous a
HellermannTyton S.A.S. (France). Les coordonnées sont
indiquées a la fin de cette documentation.

N'utilisez que des pieces de rechange d’origine ou des
pieces de rechange homologuées par

HellermannTyton GmbH en Allemagne. Adressez-vous au
service apres-vente pour la commande des pieces de
rechange.
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Consignes de sécurité

2 Consignes de sécurité 2.3 Consignes de sécurité fondamentales

Les consignes de sécurité suivantes sappliquent lors de

La machine est fabriquée selon I'état de la technique et - M ,
I'utilisation de la machine.

des regles de securité reconnues. Cependant, son

utilisation peut présenter des risques pour la vie de Danger par choc électrique

I'utilisateur ou de tierces parties. Son utilisation peut Un cable électrique défectueux ou mal installé peut
également entrainer des degradations de la machine et aboutir a des blessures graves et mortelles.

d'autres biens. » Raccorder la machine & une prise de courant installée
Le présent manuel contient des consignes relatives a la correctement avec des contacts de protection.
securite. > Respecter la tension (110 V & 240 V CA).

> Respectez toutes les consignes pour éviter des > La prise de courant doit étre accessible afin que la

dommages aux personnes, aux biens et a

A2 machine puisse étre mise hors tension si nécessaire.
I'environnement.

» En cas de non-utilisation, de réparation de panne ou

2.1 Représentation et structure des symboles d’entretien, arréter la machine a I'aide de l'interrupteur
d’avertissement principal et débrancher la prise de courant.

Les symboles d‘avertissement sont structurés comme Risque de blessure

suit : Lors de l'utilisation de la machine, il existe un risque de

blessure éventuel par les composants en rotation ou par

écrasement des membres.
Type et source de danger ! >

A\ DANGER

S Veillez a ce que les vétements, les cheveus, les bijoux ou
Explication du type et de la source de danger. autres, n’entrent pas en contact avec les composants
» Mesures de prévention des dangers potentiels. apparents, en rotation, de la machine.

» Lors de la fermeture, saisissez uniqguement le capot
rabattable par la poignée ou de I'extérieur.

2.2 C(lassification des symboles d’avertissement de

danger . o L
; . . . » Ne saisissez jamais la zone inclinée du capot rabattable.
Les symboles d'avertissement sont classifiés en fonction

de la gravité du danger. Les niveaux de danger sont

expliqués ci-dessous avec les mots et les symboles L'ouverture du capot rabattable pendant le
d‘avertissement correspondants. fonctionnement peut aboutir a un arrét de la machine.

> LA . ’ .
ronctomament, e penente
fonctionnement.

Ce symbole vous avertit au sujet des risques immédiats qui
peuvent résulter en blessures sévéres ou mortelles. 2.4 Limites d'utilisation

» L'environnement d'installation doit respecter les

Risque de dommages matériels

Ce symbole vous avertit au sujet des risques potentiels qui «  Faire uniquement fonctionner la machine dans une zone
peuvent résulter en blessures sévéres ou mortelles. intérieure séche et sans poussiere.
+ Ne pas faire fonctionner la machine dans un
A T ELTTLE environnement a risque d'explosion.
Ce symbole vous avertit au sujet des risques potentiels qui
peuvent résulter en blessures légéres. 2.5 Obligations de I'exploitant

L'exploitant doit respecter les directives légales
applicables au niveau national ainsi que les directives de
prévention des accidents.

L'exploitant doit maintenir la machine dans un état
fonctionnel par des réparations et entretiens réguliers.

Dommages sur la machine ou sur I'environnement.

3 Transport et stockage

Pour le transport de la machine, tous les composants
mobiles doivent étre bloqués. La machine doit
uniguement étre transportée dans son emballage
d‘origine fourni.

La machine doit étre protégée contre I'humidité, les
rayons directs du soleil et une chaleur extréme. Elle doit
uniquement étre stockée dans un endroit sec et
protégée contre les projections d'eau.
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Structure et fonctionnement

4 Structure et fonctionnement

4.1 Structure

| HellrmnnTyton

© 00 N o Uu b~ W

Vue du dessus avant de la machine.

Capot rabattable
Compteur

Touche de réinitialisation
Affichage de commande
Magasin

Tambour d'embossage
Pince

Témoin d affichage

Organiseur (article 544-21000)

W N O U AN W N
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Vue arriére de la machine.

1 Zone de raccordement
2 Plaque signalétique

3 Poignée rabattable

Le boftier supérieur est congu pour positionner un ordinateur
portable nécessaire pour faire fonctionner la machine.

4.2 Organiseur (article 544-21000)

L'organiseur sert a recevoir les reperes emboutis et se
compose de dix compartiments numérotés. Le nombre
de reperes par compartiment peut étre déterminé par un
compteur.

Organiseur (article 544-21000).

Afin d'éviter un exces de remplissage de I'organiseur, le
nombre de repéres emboutis ne doit pas dépasser 40 pieces
par compartiment.

4.3 Tiroir (article 544-20000)

Le tiroir sous le mécanisme d’embossage accueille un
compartiment pour récupérer les reperes emboutis. |l
comporte également plusieurs compartiments pour
recevoir des magasins ou des matériaux inutilisés.

544-20000



Tiroir (article 544-20000).

Afin d'éviter un exces de remplissage du tiroir, le nombre de
reperes emboutis ne doit pas dépasser 100 piéces.

4.4 Magasins

Les magasins possedent respectivement une capacité
maximale d’environ 150 repéres en acier inoxydable non
emboutis. Les magasins suivants sont disponibles :

puf=]

Magasins de repéres 10 mm de large (10 x 45 et 10 x 90).

Magasins de repéres 20 mm de large (20 x 45 et 20 x 90).

Manuel d’utilisation « M-BOSS Compact « 11-2015 « 544-20000
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4.5 Repéres en acier inoxydable

Les repéres en acier inoxydable M-BOSS (ci-dessous
appelés « repéres ») sont fabriqués en acier inoxydable
de type SS316 et garantissent une bonne lisibilité des
caractéres méme avec de la poussiére, des salissures, de
la graisse et de I'huile. Les repéres tiennent a des
températures de fonctionnement de -80 °C a +538 °C.

Les repéres suivants sont disponibles :

e == =]

Q, S | gg LQ F-B0SS QJ

D CONPACT
ekl el

|
I

il

ELLERBANNYY TOR
=BOSS CORPACT
& LINES

Repéres en acier inoxydable

Nombre de | Nombre de
L. Taille ligne(s) de | caractéres
REFERENCE | (mm) texte par ligne Article
MBML10 X 45 10 x 45 1 8 544-80101
MBML10 X 90 10 x 90 1 23 544-80102
MBML20 X 45 20 x 45 3 8 544-80201
MBML20 X 90 20 x 90 3 23 544-80202

4.6 Eléments de commande

4.6.1 Affichage de commande

L'affichage de commande indique le numéro de série de
la machine et son état grace a des témoins lumineux
rouges et verts.

Affichage de commande de la machine.

Couleur Signification
Vert Fonctionnel
Rouge Alarme
Clignotement rouge Mode pause
Clignotement rouge-vert En fonctionnement

Hellermannlyton




Structure et fonctionnement

4.6.2 Fonctions des touches de I'affichage de

Ligne Signification
commande

Ligne supérieure
(rouge)

Affichage réel du nombre de repéres par

La machine peut étre commandée par des touches. compartiment

Touche Fonction Ligne inférieure Affichage de consigne du nombre de reperes

- . - - (jaune) par compartiment
SET Déplacement libre du tambour d’'embossage apres coupure

de courant ou ouverture involontaire du capot rabattable —

Touche Signification
PAUSE Mise en pause du fonctionnement — -
— — . he Up/D Modification de la valeur de consigne du

CLEAR Position de base aprés mise sous tension ou erreur Touche Up/Down nombre de repéres par compartiment

Réinitialisation de la valeur réelle du nombre de

Touche Reset ; :
reperes par compartiment

4.6.3 Témoin d’état de I'organiseur
Le témoin d'état indique I'état de I'organiseur.

Le compteur peut uniquement étre commandé lorsque la
touche Reset est enfoncée.

4.6.5 Touche Reset de |'organiseur
La touche Reset permet de commander 'organiseur.

Collector

Témoin d’état de I'organiseur.

Couleur Signification

Vert Fonctionnel

Clignotement rouge-vert

Compartiment 9 en remplissage

Clignotement rouge (lent)

Compartiment 10 en remplissage

Clignotement rouge (rapide)

Organiseur en mouvement ou
organiseur bloqué

Touche Reset de I'organiseur.

Fonction

Signification

Commande

Appuyer 2 fois sur la

Position de base de touche Reset en

I'organiseur

Rouge Compartiment 10 plein

Collector Reset

4.6.4 Compteur de I'organiseur

Le compteur permet de déterminer le nombre de reperes
a emboutir par compartiment.

Compteur de I'organiseur.

I'espace de 1 sec.

Counter Unlock

Supprimer le blocage de
touche du compteur

Maintenir la touche
Reset enfoncée

4.7 Fonctionnement

Les reperes en acier inoxydable sont fagonnés avec le

logiciel TagPrint Pro 3.0.

La machine commandée par ordinateur, préléve un
repere vierge du magasin et embosse dessus jusqu’a
69 caractéres. A la fin de 'embossage, la machine
dépose le repére embouti dans un tiroir.

Les repéres en acier inoxydable doivent étre fixés avec
des colliers de serrage métalliques de la série MBT d'une
largeur de 4,6 mm max. et I'outil de pose MK9SST.
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Mise en service

5 Mise en service 5 Contrdler que la livraison soit bien complete :

Les équipements suivants sont nécessaires a la mise en + Machine d’embossage sur acier inoxydable M-BOSS
service de la machine : Compact

+ Ordinateur avec Windows XP®/7%/8® - Magasin 10 x 45

+  Microsoft Office Excel® - Magasin 10 x 90

Effectuez la mise en service dans l'ordre indiqué : « Magasin 20 x 45

Mettre la machine en place. - Magasin 20 x 90

Installer le pilote. . .
P « Cordon d'alimentation

1

2

3. Raccorder la machine.
«  Cable USB

4

Installer la machine dans le systeme d’exploitation. . ,
+  CD-ROM avec programme d'installation et manuel

5. Installer le logiciel TagPrint Pro 3.0. d'utilisation

- Chapitre 5.1-5.5 o N
E Conservez I'emballage d'origine pour les transports ultérieurs.

5.1 Mise en place de la machine

Si des dommages dus au transport sont présents ou si la
AVIS livraison est incomplete, adressez-vous directement au service
Dommages aux biens en raison de conditions apres-vente de HellermannTyton.

environnantes incorrectes ! . .
M La machine est mise en place correctement.

La machine et les matériaux peuvent étre endommagés par

I'humidité et la poussiere. 5.2 Installation du pilote
» Placez la machine uniquement dans des lieux secs, Les écrans représentés servent d'indication. La description
protégés des projections d'eau et de la poussiere. des boutons et des menus est effectuée dans les textes

, . d'instruction.
Procédez comme suit :

1 Soulever la machine a l'aide des poignées latérales
rabattables, avec précaution, hors de I'emballage. 1 Insérer le CD-ROM.

2 Poser la machine sur une surface plane et lisse. 2 Ouvrir le dossier USB2COM.
(Afin de ne pas obstruer les orifices de ventilation, vous
devez maintenir un espace libre d'au moins 10 cm autour
de la machine).

Procédez comme suit :

3 Appuyer sur Extract.

3 Retirer les fixations de transport (colliers de serrage). FTDIChip CDM Drivers

Click "Extract’ to unpack version 2.08.30 of FTDI's Windows
Driver package and launch the installer.

www ftdichip com

Cancel

Fixation de transport.

4 Controler I'absence de dommages sur la machine.
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Mise en service

4 Appuyer sur Next.

Device Driver Installation Wizard

Welcome to the Device Driver
Installation Wizard!

This wizard helps you install the software drivers that some
computers devices need in order to work.

To continue, click Next

5 Appuyer sur Finish.

Device Driver Installation Wizard

Completing the Device Driver
Installation Wizard

The drivers were successfully installed on this computer.

You can now connect your device to this computer. f your device
came with instructions, please read them first

Driver Name Status

' FTDI COM Driver Packa... Readytouse
' FTDI COM Driver Packa... Readytouse

6 Relier la M-BOSS Compact et le PC avec le cable USB
fourni.

M Le pilote est installé.

5.3 Raccordement de la machine

Danger de mort par choc électrique !

Danger de mort par contact avec les composants sous
tension.

» Raccordez uniquement la machine a une prise de courant
installée correctement et conforme, avec des contacts de
protection.

» Respectez les exigences en matiere de tension et
d'intensité de courant.

» Ne touchez aucun composant sous tension.

Procédez comme suit :

Raccordement de la machine.

1 Port USB
2 Prise secteur

3 Interrupteur principal

1 Raccorder le cordon d‘alimentation a la machine.

2 Raccorder le cable USB a la machine.

3 Raccorder le cable USB de la machine a un ordinateur.
4

Raccorder le cordon d'alimentation de la machine a une
prise de courant.

%21

Mettre en marche la machine a l'aide de l'interrupteur
principal.

M La machine est raccordée.

5.4 Installation de la machine dans le systéme
d’exploitation

La M-BOSS Compact doit étre installée et paramétrée

dans le gestionnaire de périphériques du systeme

d’exploitation de l'ordinateur.

Les écrans représentés servent d'indication. La description
des boutons et des menus est effectuée dans les textes
d'instruction.

Procédez comme suit :
1 Démarrer l'ordinateur.
2 Ouuvrir le gestionnaire de périphériques.
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3 \Vérifier les ports occupés.

Eile Action View Help

L Al 7 el

213 TAGPRINTZ

P Batteries

Computer

b g Disk drives.

» B, Display adapters

DVD/CD-ROM drives

» g IDE ATAVATAP controllers

- § IEEE 1304 Bus host controllers

» = Keyboards

» -4 Mice and other pointing devices.
» 5] Modems

» 1 Monitors

b &9 Network adapters
> o Other devices
PCMCIA adapters
Ports (COM & LPT)
% Kommunikation:
T3 USB Serial Por
» [ Processors

>[4 Smart card readers

» % Sound, video and game controllers

hiuss (COML)
)

18 System devices
»-§ Universal Serial Bus controllers

4 Double-cliquer sur USB Serial Port.

Mise en service

9 Sélectionner COMxx (xx=port série du
gestionnaire de périphériques) et
confirmer avec Next.

%31 < Harduiarz and Sound » Devices andl Printers B
Adds device  Add s printer - @

e [

+De| & ® add piinter

Choose a printer port

A printer port is a type of connection that allows your computer to exchange information with a printer,

I

5 AL

© Use an existing port: (LPTa: Printer Port) |

LPTL; (Printer Port)
Creste anew port LPT2: (Printer Port)
LPT3: (Printer Port)
COML: (Serial Port)
COM2: (Serial Port)
c

4 Prif

& \\\pipe\FaxPrint (Local Port) |
(| \.\pipe\PDFPrint (Local Port)

1722010108 (Stenderd TCP/IP Port)
109 (Standerd TCP/IP Port)
120 (Standard TCP/IP Port)
172.20.10.130 (Standard TCP/IP Port)
172.20.10.140 (Standard TCP/IP Port)
172.20.10.150 (Standard TCP/IP Port)
1921682108 (Stenderd TCP/IP Port)

Sélectionner Xon/Xof f sur la commande de flux et 10 Sélectionner Generic (valeur par défaut sous

confirmer avec OK.

File Action View Help

& o 0] | B 62| ] [ use serat port (coMs) Propertes -
T e [Geresl| Fot St [Ower [ Dmtme]
- 3 Batteries Port Settings [ Detas]

» {8 Computer

» s Disk drives Bis per second: 9600 -

Display adzpters

» -3 DVD/CD-ROM drives Dasbts(8_ =]
»-C IDE ATA/ATAPI controllers

- TEEE1304 Bus host controlle] Paty.
)= Keyboards

»- I Mice and other pointing d Siopbas:
» ] Modems

i — |

» -8 Netwerk adapters

b vt

» ] PCMCIA adapters

477 Ports (COM &LPT)
1P Kommunikationsanschi]

+ [ Processors

>~ Smart card readers

- Sound, video and geme cor

)-8 System devices

»-§ Universal Serial Bus controll oK Cancel

6 Ouvrir le menu Périphériques et imprimantes.
Sélectionner Add Printer.

Sélectionner Add a local printer.

) « Hardware and Sound » Devices and Printers <5l Search Devices anc #rinters £
Add adevice  Adda printer =2~ @
Wind, )
4 Def () & addprinter
<

What type of printer do you want to install?

“ % Add a local printer E
021 Use this option only if you don't have a USB printer. (Windows automatically installs USB printers
when you plug themin)}
4 Pii

< Add a network, wireless or Bluetooth printer
Make sure that your computer is connected to the network, or that your Bluetooth or wireless
printer is tumed on. 1

Next Cancel

Windows XP®).

11 Sélectionner Generic / Text Only et confirmer
avec Next.

==
@ 5 Add Printer

Install the printer driver

/  Choose your printer from the list. Click Windows Update to see more medels.
-

To install the driver from an installation CD, click Have Disk.

Manufacturer b I Printers i

5] Generic / Text Only

[ Generic IBM Graphics 9pin

Gestetner (53] Generic 1M Graphics 9pin wide
Hellermann [5IMS Publisher Color Printer ’
M Lin S Taacn Le.e a2
) This driver i digitally signed Windows Update | [ Have Disk..

Tell me why driver signing is important

12 Indiquer le nom de lI'imprimante « M-BOSS Compact » et
confirmer avec Next.

===
& acdriner

Type a printer name

Printer name: M-BOSS Compacy

This printer will be installed with the Generic / Text Only driver.
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13 Sélectionner Do not share this printer et
confirmer avec Next.

]
@) 1 Add Printer
Printer Sharing
I you want to share this printer, you must provide a share name. You can use the suggested name or
type a new one. The share name will be visible to other network users.
() Share this printer so that others on your network can find and use it
1|

14 Sélectionner Set as the default printer.

==
() 8 Add Printer
You've successfully added M-BOSS Compact
Set as the default printer
You can choose a default printer for heme, work, and other places you go. Set up multiple
default printers.

To check if your printer is working properly, or to see troubleshooting information for the printer, print a
test page.

Print a test page

15 Confirmer tous les réglages avec Finish.

M La machine est installée et paramétrée dans le systéme
d’exploitation.

5.5 Installation du logiciel TagPrint Pro 3.0

Les écrans représentés servent d'indication. La description
des boutons et des menus est effectuée dans les textes
d'instruction.

Procédez comme suit :
1 Insérer le CD-ROM fourni, dans l'ordinateur.
2 Installer TagPrint Pro 3.0.

TagPrint'"RO 3.0

Copyright & 1999 - 2013 by HellermannTyton. All Rights Reserved

Hellermannlyton

M TagPrint Pro 3.0 est installé et peut étre utilisé.

6 Utilisation

Le marquage des repéres est congu avec le logiciel
TagPrint Pro 3.0 et I'emboutissage réalisé avec la
M-BOSS Compact.

Vous pouvez utiliser les 45 caracteres d'identification
suivants :

Lettres ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
Chiffres 0123456789
Symboles &g-/.,"A 0,0

La commande s’effectue dans I'ordre suivant :

1. Mettre la machine en marche.

2. Remplir et charger le magasin.

3. Raccorder la machine.

4. Effectuer un embossage unique ou en série.
5. Retirer le repére.

- Chapitres 6.1-6.5

6.1 Mise en marche de la machine

Procédez comme suit :

1 Mettre en marche la machine avec l'interrupteur
principal.

2 Attendre le message d'état PRESS CLEAR ou ESC
To CONTINUE surlécran.

3 Appuyer sur la touche « CLEAR ».

La machine passe en position de base et le message
d'état READY apparait sur |'écran.

6.2 Remplissage et chargement du magasin

Perturbations de fonctionnement possibles !

Le fonctionnement de la machine est arrété et I'embossage
interrompu lors de I'ouverture du capot rabattable.

» N'ouvrez le capot rabattable qu'a I'arrét.

Dommages aux biens en raison de repéres incorrects !

La machine peut étre endommagée par |'utilisation de
repéres incorrects.

» Utilisez uniquement des reperes en acier inoxydable
HellermannTyton.

Le magasin doit &tre rempli de repéres et chargé.
Procédez comme suit :
1 Ouvrir le capot rabattable.

10 HeuermannTytOl'l Manuel d'utilisation + M-BOSS Compact + 11-2015 + 544-20000



2 Insérer les reperes avec |'étrier de fixation vers le haut
dans le magasin.

Sens d'introduction des repéres.

3 Introduire le lest.

4 Desserrer les écrous moletés et retirer le verrouillage en
l'inclinant.

5 Basculer le pont vers le haut.

Basculer le pont vers le haut.

6 Introduire le magasin et le pousser contre la butée
arriere.

Basculer le pont vers le bas.

7 Rebasculer le pont vers le bas.

Manuel d'utilisation « M-BOSS Compact « 11-2015 « 544-20000 He“erman nTyton
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8 Remettre le verrouillage en l'inclinant et serrer
manuellement les écrous moletés.

Fermer le capot rabattable.

9 Fermer le capot rabattable.

M Le magasin est rempli et chargé.

6.3 Exécution d'un embossage unique

Les écrans représentés servent d'indication. La description
des boutons et des menus est effectuée dans les textes

d'instruction.

La conception des reperes s'effectue avec le logiciel

TagPrint Pro 3.0.
Procédez comme suit :

1 Lancer le logiciel TagPrint Pro 3.0 sur l'ordinateur.
2 Ouvrir un nouveau fichier dans M-BOSS Designer.

T = MNew Document Types.

n A S| Creates 8 new e for editing 3 tsbei design in
7 Open ihe application.

g Import Database Too!

Crestes 8 new fle for editing & dats table in
the apolication.

| W 1205 Desgner |

&

& Manage Print Jobs

11
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3 Sélectionner la taille de repére souhaitée. 7 Ouvrir le menu d'impression.

M-BOSS Designerl x

Select Tag :1M-BOSS Compact MEML10X90 1 x 23

055 Compact MBML10X90 1x 23 HELLERMANNTYTON

M-BOSS Compact MBML20X45 3 x 8
M-BOSS Compact MBML20XS0 3 x 23

8 Sélectionner « M-BOSS Compact »comme
imprimante.

W-B0S5 Compact ~||  Properties...
Barer

Genene / Teod Orly

CoM1:

~Tablz Print Options F)-w

(] [~ Reverse Print € Labels
s |
£ Sdcton e © Pages 4

€ Range )
I Print Later

Skip = |

T Duplex (if supported)

[0k ] oo |

9 Sélectionner le nombre de copies (Pages) et confirmer
avec OK.

M-BOSS Designerl X

Select Tag : [M»BGSS Compact MBML10X30 1 x 23

COM1:

HELLERMANNTYTON|

~Table Frint Options

€ Selection

L} r g;:«;e Frint

[ Label Saver

e =]

—DOptions

=

T Print Later
Skip = |

™ Duplex (i supported)

[0k ] _trechen |

6 Confirmer le texte a embosser par un double-clic en
dehors de la zone de saisie.

M Le processus d'embossage démarre.
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6.4 Exécution d'un embossage en série 5 Saisir le texte a embosser dans la colonne A et le nombre
Les écrans représentés servent d'indication. La description de copies dans la colonne B.
des boutons et des menus est effectuée dans les textes
d'instruction. m_

La cohception des repéres s'effectue avec le logiciel ICJ’ j I

TagPrint Pro 3.0.

Procédez comme suiit : A | B C

1 Lancer le logiciel TagPrint Pro 3.0 sur l'ordinateur. HELLERMANNTYTOM 4

2 Ouvrir un nouveau fichier dans M-BOSS Designer. M-BOSS COMPACT 2

3 Cliquer avec le bouton droit sur la zone de saisie
{constant} et sélectionner Table.

e a I T Y - R O S R

6 Sélectionner la colonne B et activer Copies dans la
barre de menu.

M-BOSS Designerl x

Select Tag :[-BOSS Compact MBMLLOX45 1x 8

[ fe
4 Créer un nouveau tableau. A B
1 |HellermannTyton 4
3 | m-boss compact 3|
D e . .NNDounullTM 4
{_,.;‘ g . E@a&samﬁ!'armningalabﬂdﬂignin E
m Creates a new file for editing & data teble in
g Import Database Tool e application. N . .
> E La colonne B est sélectionnée.
M-BOSE Designer
g =
Save fis . .
7 Activer Print dans la barre de menu.
-_F- - i
e
& o
Q Manage Frint Jobs M-BOSS Designerl X
_? o SeleﬂTag=[M—BGSSOnmpanMBMuox901xzs
Hellermanniyton

LUKAS HAASE
m-boss compact
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8 Sélectionner « M-BOSS Compact »comme 6.5 Retrait des repéres
imprimante et confirmer avec OK. > Retirer les repéres emboutis en vidant le tiroir.

» Faites attention au modeéle de la machine.

. 6.5.1 Vider le tiroir (article 544-20000)
s o= =l oeptee. | Le tiroir ne peut pas étre ouvert pendant le
o v e fonctionnement.
Standort: CoM1: , .
i A Procédez comme suit :
lmraac — 1 Attendre l'arrét complet ou appuyer sur la touche
Css OO g P 3 « PAUSE » sur |'affichage de commande.
! an| i o
i = [ 2 Ouurir le tiroir avec précaution.
o 3 I~ Frirk Lat
T #e =] 3 Vider le tiroir.
Sats ,? T Duplex [if . X
: 4 Fermer le tiroir en le poussant.
5 Appuyer sur la touche « PAUSE » sur l'affichage de
commande.
M Le processus d’'embossage en série démarre. 6 Appuyer sur la touche « CLEAR » sur |'affichage de
commande.

Pour I'embossage en série, vous pouvez également saisir
dans le tableau d'autres informations et combinaisons

(p. ex. date). 6.5.2 Vider lI'organiseur (article 544-21000)

HellermannTyton TagPrint Pro 3.

M Le fonctionnement se poursuit.

Le tiroir peut étre retiré pendant le fonctionnement et
vidé.
Procédez comme suit :

M-BOSS Designerl X 1

Ouuvrir le tiroir avec précaution.

Select Tag : [ -BOSS Compact MBML20X20 3 23

M La machine passe en mode de fonctionnement
E Lukas Haase « PAUSE ».

John Doe

[ e | i— 2 \Vider le tiroir.

Fermer le tiroir en le poussant.

Appuyer sur la touche « PAUSE » sur I'affichage de
commande.

5 Appuyer sur la touche « CLEAR » sur I'affichage de
commande.

M Le fonctionnement se poursuit.
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Résolution des dysfonctionnements

7 Résolution des dysfonctionnements

Les tableaux suivants aident a déterminer les dysfonctionnements possibles et leur(s) cause(s) ainsi que les mesures a

mettre en place pour les éliminer.

7.1 Dysfonctionnement du repeére

Dysfonctionnement

Cause

Solution

Embossage inversé sur le repére

Repere mal introduit dans le magasin

Veérifier le remplissage des repéres

Pile de repéres isolée

Reperes courbés ou tournés

Remplacer les repéres

Repére posé verticalement dans le magasin

Nombre de pieces trop faible, repéres déplacés
sans poids

Remplir le magasin, poser le poids

Image imprimée anormalement sur le
repére

Mauvais appariement ordre d'embossage-repére

Contréler I'appariement ordre
d’embossage-repere

7.2 Dysfonctionnement de la machine

Dysfonctionnement

Cause

Solution

Embossage penché

Le repere est incliné dans la pince, repére difficile
a extraire, la pince ne se ferme pas correctement

Controler I'absence de dommages sur le repere,
régler la pince

Code d'erreur EO3 PLAID NOT LOAD

Le repére n'a pas été tiré de la sélection

Retirer le repere de la sélection

Code d'erreur EO4
X-MOTOR ERROR (X-HOME)

Chariot blogué dans le sens du magasin

Ouvrir I'espace de travail, retirer si nécessaire le
corps étranger, graisser la tige de guidage

Code d'erreur E0O6 X-MOTOR ERROR
(X-END)

Chariot bloqué dans le sens d'éjection ou lors de
I'embossage

Ouvrir I'espace de travail, retirer si nécessaire le
corps étranger, retirer si nécessaire le repére mal
embouti

Code d'erreur EO7 DRUM MOTOR ERROR

Mouvement du tambour d’embossage limité

Ouvrir I'espace de travail, vérifier le tambour
d’embossage et si nécessaire le déplacer
librement

Code d'erreur EO8 PUNCH MOTOR ERROR

Entrainement d'embossage limité

Libérer le tambour d’embossage ou fermer le
capot rabattable ouvert involontairement

Code d'erreur E48 COVER OPEN ERROR

Capot rabattable ouvert

Fermer le capot rabattable, appuyer sur la touche
« CLEAR »

Code d'erreur E65 PUSHER ERROR

Mouvement limité du tiroir de sélection

Ouvrir la sélection, retirer le corps étranger ou le
repere courbé

Pas d'écran ou d'affichage LED

Aucune tension d'entrée, fusible d'entrée secteur
défectueux

Controler le cable d'alimentation et le
raccordement,
remplacer le fusible d'entrée secteur

7.3 Erreur logiciel

Dysfonctionnement

Cause

Solution

Image d‘impression déplacée

Coordonnées d'embossage décalées

Controler les coordonnées d’'embossage et
corriger si nécessaire

Texte embossé incorrect sur le repére

Mauvaise liaison sur le tableau Excel

Controler le tableau Excel et refaire les
connexions

7.4 Dysfonctionnement de |'organiseur

Dysfonctionnement

Cause

Solution

La machine s'arréte ou ne fonctionne pas

Organiseur ouvert

Fermer |'organiseur, appuyer sur les touches
« PAUSE » et « CLEAR »

Machine en mode de fonctionnement « PAUSE »

Appuyer sur les touches « PAUSE » et « CLEAR »

Clignotement rouge et rapide du témoin
d'état

Organiseur blogué

Ouvrir I'organiseur, retirer le blocage, fermer
I'organiseur,
appuyer sur les touches « PAUSE » et « CLEAR »

La machine s'arréte sans fermer I'ordre
d’embossage, témoin d'état rouge

Organiseur de I'ordre d'embossage non réinitialisé

Ouvrir I'organiseur, vider les compartiments si
nécessaire, fermer |'organiseur,
appuyer sur les touches « PAUSE » et « CLEAR »
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8 Entretien 8.2 Entretien et nettoyage

Les symboles d'avertissement suivants sappliquent pour 8.2.1 Opérations d’entretien réguliéres
les opérations d'entretien. Afin de garantir un état de fonctionnement conforme de

A DANGER la machine, des opérations d'entretien spécifiques

Danger de mort par choc dlectrique ! doivent étre effectuées a des intervalles définis.

» Effectuez les opérations d'entretien suivantes en cas
Danger de mort par contact avec les composants sous

d’utilisation quotidienne.

tension.
» Arrétez la machine avant les opérations d'entretien. Intervalle Opérations d'entretien
» Débrancherz la fiche de la prise secteur. Contrdler I'absence de salissure excessive dans
bd g I'espace de travail.
Hebdomadaire
A ATTENTION Controler les liaisons par vis et les raccordements de
. . cébles.
Risque de blessure en raison de travaux non
conformes ! Nettoyer les touches lumineuses et les barrieres
. O . , . hotoélectri .
Un travail en toute sécurité sur la machine nécessite des Mensuel photoclectriques
connaissances spécialisées. Des opérations d'entretien Nettoyer et graisser les tiges de guidage.
effectuées de maniére non conforme peuvent aboutir a des Nettoyer I'espace de travail et le tiroir.
blessures. Nettoyer I'extérieur du boitier.
» Effectuez les opérations d'entretien de maniére Annuel o
Nettoyer l'intérieur du capot rabattable.
conforme.
> Sinécessaire, faites effectuer les opérations d'entretien 8.2.2 Détergents et matériaux
par un artisan spécialisé et autorisé. Pour I'entretien de la machine, les détergents et

AVIS .
- Détergent doux

Dommages en raison de travaux non conformes ! ,
. N o +  Chiffon non pelucheux
Un travail en toute sécurité sur la machine nécessite des

connaissances spécialisées. Des opérations d'entretien «  Pinceau sec

effectuées de maniére non conforme peuvent endommager ) ) : )
la machine. +  Huile multifonctions CRC 5-56 (article 935-10018)

» Effectuez les opérations d'entretien de maniére

conforme. 8.2.3 Nettoyage des touches lumineuses et des

o . . L . barriéres photoélectriques
» Sinécessaire, faites effectuer les opérations d'entretien p q

par un artisan spécialisé et autorisé. Procédez comme suit :
1 Ouuvrir le capot rabattable.

L'entretien sert au maintien de la fonctionnalité et a la
prévention de I'usure précoce.

L'entretien se décompose en : 3 Nettoyer les touches lumineuses et les barrieres
- Entretien et nettoyage photoélectriques X-Home avec un pinceau sec.

2 Basculer le pont vers le haut.

+ Remise en état

8.1 Activités de préparation et de révision

Procédez comme suit pour toutes les opérations
d’entretien :

Arréter la machine avec l'interrupteur principal.
Débrancher la fiche de la prise secteur.

La machine est hors tension.
Effectuer les opérations d’entretien correspondantes.

Brancher la fiche dans la prise secteur.

U'I-hW'gN—\

Mettre en marche la machine a l'aide de l'interrupteur
principal.

Touches lumineuses et barriéres photoélectriques X-Home.

M La machine est préte a fonctionner.
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4 Nettoyer les barrieres photoélectriques X-End avec un
pinceau sec.

Barriéres photoé/ectriquesX—End.

5 Nettoyer les barrieres photoélectriques du chariot Y avec
un pinceau sec.

Barriéres photoélectriques du chariot Y.

6 Rebasculer le pont vers le bas.
7 Fermer le capot rabattable.

M Les barriéres photoélectriques et les touches lumineuses
sont propres.

Entretien

8.2.4 Nettoyage et graissage des tiges de guidage
Procédez comme suit :

1

2

3

Tiges de guidage du chariot X.

Ouvrir le capot rabattable.

Les chariots X et Y peuvent étre déplacés lentement a la
main.

Nettoyer les tiges de guidage du chariot X avec un
chiffon non pelucheux.

Nettoyer les tiges de guidage du chariot Y avec un
chiffon non pelucheux.

[
Tiges de guidage du chariot Y.

4

Appliquer avec un chiffon non pelucheux une fine
couche d'huile multifonctions sur les tiges de guidage
des chariots X et Y.

Rebasculer les ponts.
Fermer le capot rabattable.

Les tiges de guidage sont propres et graissees.
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8.2.5 Nettoyage de I'espace de travail et du tiroir
Procédez comme suit :
1 Ouvrir le capot rabattable.
2 Nettoyer I'espace de travail avec un chiffon non
pelucheux et un détergent doux.
Fermer le capot rabattable.
Ouvrir le tiroir.

Nettoyer le tiroir avec un chiffon non pelucheux et un
détergent doux.

Fermer le tiroir.
Brancher la fiche dans la prise secteur.

8 Remettre en marche la machine avec l'interrupteur
principal.

M L'espace de travail et le tiroir sont propres.

8.2.6 Nettoyage de I'extérieur du boitier
Procédez comme suit :

» Nettoyer I'extérieur du boitier de la machine avec un
chiffon non pelucheux et un détergent doux.

M Lextérieur du boitier est propre.

8.2.7 Nettoyage de l'intérieur du capot rabattable

Procédez comme suit :

1 Ouvrir le capot rabattable.

2 Nettoyer l'intérieur du capot rabattable avec un chiffon
non pelucheux et de I'eau ou un détergent doux.
Fermer le capot rabattable.

Brancher la fiche dans la prise secteur.
Remettre en marche la machine avec l'interrupteur
principal.

M L'intérieur du capot rabattable est propre.

8.3 Remise en état

La remise en état comprend la réparation et le
remplacement des composants. Elle est uniquement
requise lorsque les composants sont déréglés ou
endommagés par des conditions extérieures.

8.3.1 Réglage de la pince

Si le repére ne se trouve pas correctement dans la pince,
la fermeture de cette derniére peut étre réglée a l'aide de
la vis de butée.

Procédez comme suit :
1 Ouvrir le capot rabattable.

2 Agrandir ou réduire I'écart de la vis de butée par petits
pas.

Ecart de la vis de butée.

+  Petit écart : la pince se ferme plus tard.
- Grand écart : la pince se ferme plus tot.
3 Fermer le capot rabattable.

M La pince se referme correctement.

8.3.2 Déplacement libre du tambour d’embossage

En cas d’ouverture involontaire du capot rabattable, de
panne de courant ou de blocage du tambour
d’'embossage, le processus d'embossage peut s'arréter
de maniére inattendue.

Procédez comme suit :
1 Arréter la machine avec l'interrupteur principal.
2 Ouvrir le capot rabattable.

3 Controler visuellement I'absence de corps étranger sur la
machine.

4 Retirer si nécessaire le corps étranger.
Fermer le capot rabattable.

6 Mettre en marche la machine avec l'interrupteur
principal.

7 Appuyer sur la touche « SET » sur l'affichage de
commande.

8 Appuyer sur la touche « CLEAR » sur |'affichage de
commande.

M La machine revient en position de base.
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8.3.3 Remplacement du fusible d’entrée secteur
Procédez comme suit :

1 Retirer le fusible d’entrée secteur défectueux avec un
tournevis plat.

T6,3A/ 250VAC

="

Remplacement du fusible d'entrée secteur.

2 Utiliser un fusible de remplacement correspondant.

M La machine peut étre remise en marche.

Mise hors service

9 Mise hors service

A\ DANGER

Danger de mort par choc électrique !

Danger de mort par contact avec les composants sous
tension.

» Arrétez la machine avant les opérations d'entretien.
» Débranchez la fiche de la prise secteur.

9.1 Mise hors service de la machine

Procédez comme suit :

Arréter la machine avec l'interrupteur principal.
Débrancher la fiche de la machine de la prise secteur.
Arréter 'ordinateur.

Débrancher le cable USB de I'ordinateur.

i A W N =

Débrancher le cable USB de la machine.

6 Débrancher le cordon d'alimentation de la machine.
M La machine est arrétée.

9.2 Remise en service de la machine

Procédez comme suit :

1 Démarrer l'ordinateur.
Raccorder le cordon d’alimentation a la machine.

Raccorder le cable USB a la machine.

Raccorder le cable USB de la machine a un ordinateur.

u A W N

Raccorder le cordon d‘alimentation de la machine a une
prise de courant.

6 Mettre en marche la machine a l'aide de l'interrupteur
principal.

M La machine est préte a fonctionner.

10 Elimination

A la fin de I'utilisation, I'acheteur ou I'exploitant doit
éliminer la machine et ses accessoires de maniére
conforme.

L'acheteur ou I'exploitant libére HellermannTyton GmbH
de ses obligations selon le §10 al. 2 de la loi allemande
sur les équipements électriques et électroniques
(ElektroG) (devoir de reprise du fabricant) et ainsi des
revendications associées.

®

Cette machine est fabriquée selon les normes actuelles de
protection de I'environnement. Les matériaux peuvent étre
réutilisés séparément.

> Respectez les directives nationales concernant
I'élimination des matériaux, pieces électroniques et
batteries.

» N’éliminez pas la machine dans les déchets ménagers.

» Apportez la machine dans un lieu de collecte ou un
centre de recyclage local.

» Contactez si nécessaire les autorités locales.

11 Caractéristiques techniques
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Caractéristiques techniques

11.1 M-BOSS Compact

REFERENCE Contenu Article
M-BOSS Compact 1 544-20000
M-BOSS Compact et Organiseur 1 544-21000
Méthode d'impression Embossage

Temps de cycle

1 seconde par ligne

Alimentation électrique

230V 50/60 Hz

Tension d'entrée nominale

110-240V CA

Puissance nominale
absorbée

240 W

Fusible d'entrée

76,3 A/250 V CA

Durée de fonctionnement

8-10h

Interfaces

UsB 2.0

Exigences du systéme

MS Windows XP SP3, Vista SP1,
Win7, Win8

Dimensions (L x P x H)

480 x 360 x 570 mm

Capot rabattable ouvert 490 - 670 mm
Tiroir retiré 1000 mm
Poids 41 kg
Homologations/Normes CE

11.2 Repéres en acier inoxydable

MATERIAU

Acier inoxydable, type SS316

Températures d'utilisation

-80 °Ca +538 °C

M3P-[S-TET210-30 w

=
G

Dimensions des repéres en acier inoxydable

Larg. max. Nombre de Nombre de Nombre de
L. du collier ligne(s) de caracteéres par caractéres Larg. Long. Contenu
REFERENCE (G) texte (max) ligne (max) (total max) (W) (L) (pcs) Article
MBML10 X 45 4,6 1 8 8 10,0 45,0 1000 544-80101
MBML10 X 90 4,6 1 23 23 10,0 90,0 500 544-80102
MBML20 X 45 4,6 3 8 24 20,0 45,0 1000 544-80201
MBML20 X 90 4,6 3 23 69 20,0 90,0 500 544-80202

Toutes les dimensions sont en mm et sujettes a modifications.
Le minimum de commande (MOQ) peut différer du conditionnement unitaire.
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